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Mida Laser Line

机床用刀具检测激光对刀系统

优    点
非接触数控机床用刀具尺寸与外型检测系统，为生产的

品质与产量带来显著的提升。它降低了因为手动刀具预

设定所需的待机时间，并将刀具检测导入加工过程中，

以确保不良率降低。

机内刀具预设定，可将所测得的刀具尺寸自动带入并更

新刀补表，从而避免人为错误。

马波斯激光对刀系统可维持机床稳定的生产品质，并大

幅减少待机时间。

以气隧道技术开发的保护装置，将切屑、冷却液及油雾

造成的误信号降到最低，从而得到最佳的信号。坚固的

机械结构，专业的激光系统及聪颖的电子设备，确保刀

具设定与检知的最佳可靠性与精度。

• 不需人为干预   

• 直接在机床上对刀

• 自动修改刀补表    

• 改善产品质量

• 降低不良率

• 提升产量        

• 可以用实际加工转速对刀

• 可检测更多形式的刀具

典型应用

• 刀具识别          

• 刀具破损检测          

• 刀具预设定        

• 动态对刀

• 刀具磨损补偿      

• 刀刃完整性检查

• 机床热伸长补偿
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ׂ༬Ⴀ

༬点ǖ

༬的气隧道专૧保护系统܀ •

• ມዘ过୳技术，将误信号降到最少

• ঋ式激光ຐ，提ࠃ最佳的测量精度

品质的光ბ系统ߛ •

• 内置تྲၳߛഗ，在ᆶ切ၥ液干ඡ的ူৣ࣍，

  得到最佳的性ీ

• ዷ动式液ڰ过୳ಇأ

• 激光可ᆯ数控系统ཚ过زႜ੨控，ُݛ式对机床

  J0P不ࠕ时的加装ᆶ用

ᆶၳੇڦມዘԍࢺ系统

为ీ在ܱଝ的加工ৣ࣍，得到可靠的测量结ࡕ。马波

斯将ظ新的气ቄ系统，用ᇀNJEB MBTFSඇ系ଚ产

品。具气隧道ၳᆌ的ෙዖጒ态机械式气ቄ，为激光光

ბ装置提ࠃມዘ保护。

加工中，气ቄ将光ბ系统ހԿഐ来，以ডၭ的ع气，

维持内ևኟუ，并বูუ气ၩࡼ。

测量程Ⴞ开๔，气ቄٶ开മ的ຨ间，ഽ૰的气ୁ自气

ቄ中间产生，以عොפү、切屑。

开，૬न生成隧道式气ቸ，以保护激光ຐٶ气ቄᅃړ

对ੇ干ඡ。

刀具ൣলፇ件

刀具ൣল装置，ඹᅟ的৽可加装在Քጚ的激光对刀

ᅏ的Ҿ装ӱ上。ଇع气装置可ࠃስ。ُॲ对ᆶ

液ڰ൧ူ的对刀非ᆶ用。
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ഘୟڇᇮ

保护系统与加装的刀具ൣল装置，ᆯ气ୟڇᇮ所

控。它்不ৈবูუ气的ၩࡼ，更ӻዺٳ到

最佳的测量精度与ዘް性。

ૐඐᅂڦူৣ࣍对刀

ᆯዷ动式液ڰಇأ过୳ీࠀ及气隧道技术，न๑在

冷却液؋ຘူ，刀具Ր识与破损检测ධీ可靠的

ႜ。ල性可Պ程设定的接੨装置，ඟ激光系统ీ

用ᇀ最ܱଝ的机内ևৣ࣍。

ཚრ੨ᇑĐMbtfs Uppm Ljuđ߾具软件

大ևݴ NJEB MBTFS 产品ۼ๑用带ཚრ੨的外

接式接੨装置，以用ᇀǖ

• ఇࣅ系统Ҿ装

• 激光系统设定

Ս维护֡ፕݛ •

，的ጒ态ူ܋实际ሏႜ൧设定，从而在टߵ •

  得到最ࡻ的ၳࡕ。

Mbtfs Uppm Lju 马波斯的ᅃ༫工具༹，在

Xjoepxt֡ፕ系统的QDईDOD控ഗ上๑用，๑

用ࢽ更ඹᅟࢅල性的࠶对刀ᅏ。 附
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SignalEnable

Laser

Mida Laser 75 P modular

XR57LMXT57LM

Mida Laser 105 / 105 P

XR501LMXT501LM

Laser
Pico

Mida Laser 75 P Pico ( 微型 )

L
[mm]

A
[mm]

可测刀具直径 　　
 最大[mm]

136 32 27

Laser

Mida Laser 75 P （一体式）

L
[mm]

A
[mm]

可测刀具直径 　　
 最大[mm]

165 48 43
215 98 93
295 178 173
415 298 293

٫

MARPOSS

Power

OUT1

OUT2

OUT3

IN1
IN2
IN3
IN4
IN5
IN6

Com.IN

Probe

RS232

48 70.3

85.3
10

86

35 88.5 35

10
5

24

85

62

50

70.2

5061.5

86

58

26

11
7

16

L30

A

29
.4

88
.9

10
4.

4

83103

161.8

32

80

65

22

ૌ型.型ࡽ.ፇׯ 

Njeb Mbtfs 86Q ᆶෙዖ形式ǖ

• Qjdp)ྲ型*ঋ式激光，֨၍ईڹև၍，电મ可直

  ई用:1Ń接ཀྵ，ჽ长၍ǖ

  .21，31，41n直ई用:1Ń接ཀྵ信号၍

  .247nnҾ装ፗ

• Tuboe bmpof)ᅃ༹式*ঋ式激光，֨၍ईڹև၍，

  电મ可直ई用:1Ń接ཀྵ，ჽ长၍ǖ

  .21，31，41n直ई用:1Ń接ཀྵ信号၍可以ᆶူଚҾ装

  ፗǖ.276，326，3:6526ࢅnnҾ装ፗ

• Npevmbs)ఇࣅ*ঋईೝႜ式激光ຐ，ڹև直电મ。

  ঋਐ可ߵ需ᄲ定ፔ，最大ਐ611 nn。ೝႜ光最ᇺ

  ၎ਐ可4ٳ。Njeb Mbtfs Qཚ过带ྲتഗ的外接

  接੨ࢅ数控系统૾接。

ఇࣅ Njeb Mbtfs 216 ঋईೝႜ式激光ຐ，ᆶଇዖ

ፇ成ǖ

• ཚ过接ཀྵ接

• 固定接

ঋ式最大ঋਐ 2/9 。ೝႜ光式ଇ܋၎ਐ最ᇺ可ٳ

23。

থ੨ǖ

Njeb Mbtfs Q 在接੨中ण成了ྲتഗ，接੨可装在

电ഗࡋ中JTP0EJO ࡆ道上，外接接੨ᆶ以ူᆫۅǖ

• ඹᅟҾ装

• 减少接၍时间

ቱኑࠤՍݛ，ڨMFEኸ๖ߵ •

• 降低技术干预成Ԩ

• 可用外接QDཚ过زႜ੨ႜ系统设定ࢅጒ态确ණ

ႜ੨直接控ز时，可ཚ过ࠕ机床系统的J0P不ړ •

 

 

 0/��থᇘッ��������������������������������0/��ᬊッ

0/��থᇘッ��������������������������������0/��ᬊッ
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Mida Laser 105/105P 

Mida Laser 75 P ఇ๕

Mida Laser 75 P ఇ๕
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༬应用

Mida Laser 75 P മݛ接ཀྵ，加ߛ型

M

\nn^

Y

\nn^

F

\nn^

L

\nn^

276     59      71      1

276     59     96/5    36/5

276     59     242     82

326     :9      71      1

326     :9     96/5    36/5

326     :9      242     82

3:6    289      71      1

3:6    289     96/5    36/5

3:6    289      242     82

526    3:9      71      1

526    3:9     96/5    36/5

526    3:9      242     82

Mida Laser 75 P ڹև接ཀྵ，加ߛ型

रຍ߭ࡀ

用ഘ߭ࡀ

უ   ૰ 1/6 Ċ 4 cbs)ईԲ气ቄუ૰ၭ2/6cbs* 

过୳ڪप     1/12 µn )JTP 9684.2 0 2/4/2*

气ၩࡼ量

უ૰4cbs时

: m0njo )光ቄ࠲Կ*

nby :6 m0njo )光ቄ开ഔ*

უ   ૰                4 Ċ 7 cbs

უ   ૰      51 µn )JTP 9684.2 0 8/5/5*

߭ࡀഘۉ

电  ᇸ 23 Ċ 35 WED Ġ 31&

电  ୁ

  入+

  +

361 nB nby

电  ᇸ                6035 WED

型  式            Pqup.jtpmbupst )光᳘式*

信  号

激光๑ీ  

ट   性

   动态信号ᆶၳ

Cju1 ஞ؋ዜ

Cju2 ஞ؋ዜ

触发ስ

型   式     TTS )固态ी电ഗ* 61 W- 211 nB nby

信  号

6.21.31.211 nt ஞ؋ዜ   

ৢ   态

Mbtfs PL  

ᅃӯ߭ࡀ

ዘް性
3  ̈ļ 1/3 µn

    ঋ式激光ຐ

最ၭ可测直০�
ļ 61 µn

      ঋ式激光ຐ，ঋਐၭᇀ61nn

पڪ护ݞ JQ78

光ბ装置ݞ护

6/966/96

Y

F

4
3
/
1
6
,
L

7
1

L
3
:
/
4
6

M5

2
1
5
/
4
6
,
L

6/966/96

Y

94

5:

5

4
3
/
1
6
,
L F

5
8
/
9

3
:
/
4
6
 
 
 
 
 
 
L
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7
1

2
6
3
/
6
,
L

2/ 机械光ቄ

气系统ع /3

ൣল用气

ഔ动光ቄ0ൣ

ল刀具

 

+  > J0P 可ᆯॲ设定༬ీࠀ。

   > 完整Ҿ装，ՂႷ接的信号

+ > 入气Ǆ51  µnǅߵ JTP 9684.208/5/5 
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测ଉ软件

控ీࠀ

激光开ഔǋཕኹ

Delectron: 232

ECS (win 98)

Elexa: 560

Fanuc

Yasnac

Mazatrol

Brother

Haas

Mitsubishi

Heidenhain: TNC 426,TNC 430,TNC 530 

Fagor: 8050, 8055, 8070

Selca

Siemens: 810D, 840D, 840Di 

测ଉთ࣍

   

L

H

R

21

3

4

MSTOP

MSTA RT

TOL

 

L

TOL

M -

RAG

OFSETR

ba

  

L

OFSL

OFSR

R
1

2

3

4

TOL

L

H

R

21

3

4

2/ 刀刃ӷ০

3/ ഐ๔ঙ度

4/ 结ຐঙ度

5/ 检查ۅǄ以ঙ度൶ݴǅ

非接触测量系统，可用不ཞ的加工转速ႜ刀具测量与破

损检测。℉不需༬定的转ၠݛ来避免刀具损。

非接触测量技术-可避免刀具与༑ཀྵಸ触造成的ኒ动࿚༶。

可用ড的速度ႜ测量，从而减少刀具设定所需的时

间。

கհຯ  MIDA LASER ದࢇഄ测量ॲ，ీࠕ速可靠的

ႜ刀具设定。℉得到与ኈ实加工转速，ߴ速度၎ཞጒ

态ူ的刀具尺寸。

所测得的刀具尺寸，ۼ自动带入℉更新DOD控ഗ的刀具

补偿表。以避免ඪࢆ人工入可ీ造成的错误。

ැDOD控ഗᆶ形௬，கհຯ 测量ॲᄺ提ࠃ༬定

刀具形的ᆷࡻ的人机对ࣆ௬，以Պड所ᆶ测量თ࣍所

需֖数。

刀具上߲刀ೌ，可ႜ刀刃完整性，०ڇईްሗ外型

的确ණ，以ٳ到最佳生产品质，减少不良率。

在ܱଝ的机床ৣ࣍中，可在测量თ࣍ኴႜ中，ᆯཚრ੨将

֖数ࢅ刀具༬ኙ，从DOD控ഗدໃ到 MIDA LASER 系

统中。

可ᆯ༬定的 கհຯ 测量თ࣍对ዷዡ及ഄ它机械ዡႜ࿒

度补偿。

激光系统Ք定

中႐刀具长度测量

൰ཀྵ刀ӷ০测量

非中႐刀具长度、ӷ০测量

刀具破损检查

机械ዡ热补偿

刀刃完整性检查 )ްࢇખǅ

刀刃完整性检查 )直၍ખǅ

ኧ持的

DOD控ഗ

ጀǖॲ完整Ҿ装所需系统最低ದ置，ࢅ所不ཞॲԈᆶ࠲。

光ቄ开ഔǋ࠲Կ

 

刀具ᅎ动

测量过程
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www.marposs.com

NM216

ૌ  型

(m)
և      ঋ光 ঋਐ1200 mm1  ڹ 10          直၍             5 0T41001201 

                ೝႜ光              10                            5 0T42000041 
                ೝႜ光              10                                    0T42000043 

և              ೝႜ光              10  ڹ          直၍             5 0T44000041
24000044T05°

և              ೝႜ光              25  ڹ           直၍            5 0T44000047 
၍            5և       ঋ光 ঋਐ250mm                 10                        直  ڹ 0T44400041 
၍            5և       ঋ光 ঋਐ300mm                 10                        直  ڹ 0T44500041 
၍            5և       ঋ光 ঋਐ300mm                  25                       直  ڹ 0T44500043 

0503440T92
29T0439060
29T0439080

4879340T92
6879340T92

29T0439782
12T0439004
12T0439005
10T0439099
10T0439055
10T0439056
30T0437095

7907340T03

NM86Q
  

(mm) (mm)   (m) (m)
N/A. N/A       ೝႜ光        10             直၍             2.5 0T60100001
N/A N/A       ೝႜ光        20             直၍             2.5 0T60100011
N/A N/A ঋ光 300 mm 直၍             2.5             10 0T60110001

  136 mm 
(Pico)

 32  42.5       ঋ光         10             直၍             5 0T62000001
 32  42.5       ঋ光         10      90°    5 0T62000051

                 165 mm
 48  60       ঋ光         10             直၍             5 0T63000001
 48  60       ঋ光         10      90°    5 0T63000051

                 215 mm
 98  60       ঋ光         10             直၍              5 0T65000001
 98  60       ঋ光         20             直၍              5 0T65000011
 98  60       ঋ光         10      90°     5 0T65000051

                 295 mm

 178  60       ঋ光         10             直၍              5 0T67000001
 178  60       ঋ光          30             直၍              5 0T67000021
 178  60       ঋ光         10      90°    5 0T67000051
 178  84.5       ঋ光         10             直၍              5 0T67000501

                 415 mm
 298  60       ঋ光         30             直၍              5 0T69000021
 298    131 3       ঋ光         10             直၍              5 0T69000701

带4߲电݅ى的气过୳ഗፇ 

ൣল气过୳ഗ

光ቄ控气ᇸ过୳ഗ 

带刀具ൣল的NM86QҾ装ӱ 

NM86QҾ装ӱ

刀具ൣলፇॲ

φ23Ҿ装դ的ᇶཀྵՔ定Ԁ

φ9Ҿ装դ的ೝཀྵՔ定Ԁ 

电મई气࠶保护༫2/6n

电મई气࠶保护༫4n 

电મई气࠶保护༫6n 

NM216发พഗۙ整ӱ

NM216ࢅNM86Qݴ式接ഗۙ整ӱ 

O/B; 不用，ൽਦᇀҾ装

)2*; ঋਐ可以到611nn)NM86Q*ई2911nn)NM216*

)3*; 整༹式激光ᄺ可以ڹևईമ௬၍

)4*; 整༹式激光ᆶ不ཞ的ሺߛሺ加激光ຐߛ度

附件

கհຯ)ฉ࡛*ฆஹᆶ၌ິࠅ                                                                 கհຯ)ฉ࡛*ฆஹᆶ၌ິࠅ  ԛິࠅݴ  
上࡛᠒ࢋោ开发൶ᅓୟ99:号 ഋ来大ေ917  ᆰՊǖ311344    ԛॺࡔோ内大ন29号࢛ए中႐Ӹ୍ࠅᅃፗ818  ᆰՊǖ211116

Ufm;132.7278 :278  Gby;132.7278 :311                        Ufm; 121.7629 8658 121.7629 8659  Gby; 121.7629 865:

ԨᄣԨ၄的MARPOSS    ࢅ马波斯产品的ఁጴ与Քኾ马波斯ິࠅ在ெࢅࡔഄॆࡔ的ጀ֩ฆՔ

ԨᄣԨ中๑用的ഄ品ಈఁࢅ产品ఁ为߳自所ᆶኁ的ฆ品ఁईጀ֩ฆՔ。

கհຯᆶጣᅃኝ༫ྜڦዊଉ控Ă࣍ԍࢅҾඇ༹系ǈइڥ ISO 9001, ISO 14001 
Q1 ঃၜ ࢅକ EAQF 94 ණኤڥइ࣏OHSAS 18001 ණኤǈகհຯ ࢅ

൩ڟMarpossྪݛ࠳በֱკகհຯඇ൰机ࠓᅃબ

D6C04800C0 – ӲԨ 11/2009 – 修改

© 2009 MARPOSS S.p.A. (Italy) – Ӳ所ᆶ

ૌ  型

式ݴ

整༹式

整༹式

整༹式

整༹式

整༹式

接  ཀྵ

և  ڹ

֨  Չ

֨  Չ

֨  Չ

֨  Չ

֨  Չ

最大刀具       激光ߛ度      激光ૌ型      长 度     
接  ཀྵ

电મ保护

式ݴ

接  ཀྵ             激光ૌ型           
ਐ            

 接  ཀྵ       电મ保护Ǆn* 

式                                        电  મݴ

          և              ೝႜ光              10                            90  ڹ

系统پஓ

式 0 整༹式ݴ 电   મ
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地址：上海市徐汇区银都路298号九润商务大厦301室
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